AUFBAU DER MIKPOKARTE 

AOI/1 Aufbau der Mikrokarte 
A02/!1 Handhabung 

A0D2/2 Hinweise 

AOQG6G/1 Werkzeuge 

A07/1 Einfuhrung 

A0Q/I1 Zuordnung Motor/Generator 
A20/1 Einstellung 

B23/1 Plombieren 

N27/1 Inhaltsverzeichnis 
N28/1 Herausgabevermerk 


XXKXKX KXKKXKK KKKXKK KKXKKK KKXKKK KKK 
XXXKXX KKKXKK KXKKXKKX KKXKXKKX KKKKK XXX 


Weiter: AQ2/1 Bild: A01/2 
| 1 2 
12345 578906 12345 67890 12345 
| SIS 
XXXXX XXXXX XXXXX XX 
XXXXX XXXXX XXXXX XXXXX XXXXX XXX | 
XXXXX XXXXX XXXXK XXXXKX XXXXKX XX 


Z<IzTrFaAcTrTOaMmMooOWyY 


12345 67890 12345 67890 12345 
1 2 


Weiter: AQ2/l1 


AUFBAU DER MIKROKARTE 


BESCHREIBUNG DER FEHLERSUCHANLEITUNG 


Die Bedienerftthrung erscheint auf jeder 
| Seite 2. Bs 

- Weiter: B17/1 

- Weiter: B18/1 Bild: Bl17/2 

- Ja: Bi8/i Nein: B15/1 

- Ja: B17/1 Nein: Bl6/1 Bild: B15/2 


-ee-/1l = obere Koordinatenhalfte 
carla untere Koordinatenhalfte 


Weiter: A0O2/2 


HINWEISE 


In den Ausfuhrungsbegriffen des Ver- 
eins Deutscher Maschinenbau-Anstalten 
- VDMA 6280 - wird der Aufbau der 
Aggregate mit anderen Kraft- b2w. 
Arbeitsmaschinen (2. B. Generator- 
Aggregate, Pumpen-Aggregate, Kompres- 
sor-Aggregate) zum gemeinsamen Betrieb 
erlautert. 


Das Generator-Aggregat hbesteht aus 
mindestens einer Kraftmaschine als Er- 
zeuger mechanischer Energie und minde- 
stens einem Generator als Wandler von 
mechanischer Energie in elektrische 
Energie 

(siene Bilder AOG/1, AOS/1). 


Weiter: A0OQ3/1 


HANDHABUNG FEHLERSUCHANLEITUNG 


A02 


HINWEISE 

Stromerzeugungsanlagen sind meist 
eines oder mehrere Generator-Aggrega- 
te, die fur den Cigenverbrauch oder 
zum Einspeisen in das Netz eines Ener- 
Gieversorgungsunternehmens CEVU) ge- 
schaffen werden. Im letzteren Fall 
Sind die Vorschriften des zustandigen 
EVU gesondert zu pbeachten! 

Die genannten Richtlinien nach VDMA 
(fur Aggregate) bzw. nach DIN 6270 
(Deutsche Industrie-Normen - fiir Ver- 
brennungsmotoren) gelten fiir die Bun- 
desrepublik Deutschland. Im Ausland 
Sind die entsprechenden landesutiblichen 
Vorschriften - wenn vorhanden - geson- 
dert zu beriticksichtigen. 


Weiter: A03/2 
HINWEISE 


VDMA 6280 wird z. Z. tUberarbeitet und 
als DIN-Norm neu ausgegeben. 


Bei wesentlichen Anderungen, die diese 
Anleitung betreffen,. wird gegebenen- 
falls ein Nachtrag ausgearbeitet. 


Die hier beschriebenen Einstellungen 
erfordern spezielle Kenntnisse bei der 
Prufung der Einspritzanlagen fur ein- 
und mehrmotorige Aggregate. 

Sie sollten deshalb nur von erfahrenen 
Dieselspezialisten durchgefiinrt werden. 


Weiter: A0G/1 | 


ALLGEMEINE HINWEISE (C2) 


Leistungs- und Vccbrauchskurve 
Beispiel im Bild: 


Generator-Aggregat 200/220 KW bei 


HINWEISE 
1800 min-1l/Motor 


l1 = Nennleistung Ne 
2 = Vollastmenge - 
am Motorprufstand gemessen 
3 = Drehzahi/Motor min-1l 
Weiter: A0O5/1 Bild: AQ4/2 
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ALLGEMEINE HINWEISE (4) 


A0G 


VDMA 6280 


of 
70 


Drehzahl-Verstellbereich 


Drehzahl./Motor in min-1l 
nach VDMA 6280 


Belastung in 


Drehzahlverstellbereich nach 


HINWEIS 


1 
2 
3 
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A05 


WERK ZEUGE 


Schwungrad nach VET-1I-G00/1000 zur Op- 
timierung des Drahmoments. Nur ftir die 
Pruifstande EFEP 375, 410, 385, 390 

1 686 609 057 


| 
Digital-~Drehzahler nach K7-Information 
Zur Eiansteiiung der Fliehkraftregler 
1 687 233 082 
(Prufstande siehe oben) 
+ Geber 1 688 100 031 
+ Nachruistsatz 1 687 001 O81 


Regler-Einstell-Vorrichtung EFEP 56C 
zum Einstellen der Fliehkraftregier. 
0 681 440 006 


Weiter: A06/2 


WERK ZEUGE 


Regelstangen-Einstellvorrichtung zur 
Pumpen- und Reglereinstellung. 

GroBe A 1 688 1390 130 
Zusatz fur Grope P 1 687 0900 O53 


Vorhub-MeBvorrichtung zum Einstellen 
des Forderbeginns. 


GroBe As B; Z 1 688 130 041 
M16 x 1,5 - GroBe P 1 688 130 021 
M24 x 1,5 - SroBe P 1 688 130 085 


Aufspannvorrichtungen und AnschluRteile 
entsprechend den PumrengrofBen! 


Weiter: AO7/]1 


WERKZEUGE UND PRUFAUSRUSTUNS (1) 


EINFUHRUNG 


Motoren furr den Einsatz als Generator- 
antrieb stellen an den Regler der Fin- 
spritzanlage groGPere Anforderungen als 
der Fahrzeugmotor. 


Fir den Betrieb von Generatoren 
parallel zu anderen Generatoren ist 
eine wausreichende Wirklastverteilung 
nach VDMA bzw. DIN erfoderlich. 


Als Regler fiir diese Anwendungsfalle 
werden verstarkt RQ-Endregler (Cfrtither 
RQV-Endregler genannt? und RSV-Resgler 
als Aggregatregler anstelle des RZU- 
Reglers eingesetzt. 


Weiter: AQ7/2 


EINFUHRUNG 


Zur Abstimmung der Abregelkennlinien 
aufeinander sind am Regler folgende 
Korrekturmoglichkeiten gegeben: 
Drehzahl, P-Grad und Fordermenge. 


Sowohl der RZU- als auch der RQ- und 
der RSV-Regler haben in begrenztem 
Rahmen einer festgelegten Ausrutistung 
diese Verstellmoglichkeiten. 


Zur weiteren Korrektur des P-Grades 
ist ein Austausch des Federsatzes beim 
RQ- und RZU-Reglier in Abstimmung mit 
den Verkaufsbereichen der Robert BOSCH 
Gmbil moglich Csiehe auch Al0/1). 


Weiter: A08/1 


EINFUHRUNG (1) 


EINFUHRUNG 
MuB ein Regler auf eine nicht freige- 
gebene Ausfuhrung umgestellt werden, 
so ist auBerdem die Zustimmung vom Mo- 
torenversuch des entsprechenden Motor- 
herstellers direkt oder von der 


nachstliegenden Werksvertretung einzu- 
holen. 


Die Verstellmoglichkeiten des RSV-Reg- 
lers sind in den Pruiifanleitungen ange- 
geben (fiir alte und neue Priuiifblattypen 
aufzufinden uber Inhaltsverzeichnis 
WG00/0..). 

Bei diesem Regler kann Uber die 
Rastenstellung und/oder die Verstell- 
hebellage der P-Grad korrigiert werden 


Weiter: AQ8/2 
EINFUHRUNG 


Bei allen Einstellungen sind grund- 
satzlich die Typenschilder von Pumpe 
und Regler auf zusatzliche Informatio- 
nen zu prufen. Evtl. Zusatzschilder 
vom Motorenhersteller sind gesondert 
Zu beachten. 


Weiter: AO9/]1 


| AQ8 EINFUHRUNG (3) 


ZUORDNUNGEN MOTOR/GENERATOR CPRUFUNG) 


In der Praxis konnen beim Kunden fol- 
gende Varianten auftreten: 


Abnahme eines Kompletten Aggregates 
bekannter Zuordnung und EP-Kombination 
beim Aggregat-Hersteller: 

In diesem Fall kann uber Belastungswi- 
derstande jedes Aggregat einzeln und 
auch im Parallelbetrieb auf das sta- 
tische und dynamische Regelverhaiten 
und Lastverteilung gepruft werden 
Csiehe auch All/1) 


Die zulassigen Abweichungen sind vom 
Aggregat-Hersteller anzugeben. 


Weiter: AG9/2 


ZUORDNUNGEN MOTOR/GENERATOR (CPRUFUNG) 
Bestimmen und Beschaffung eines Motors 
fur ein Aggregat durch den Aggregat- 
Hersteller: 

Die Gesamt-Anlage mu durch den Aggre- 
gat-hHersteller erstmals festgelegt 
werden. Dabei sind Unstimmigkeiten 
durch unprazise Angaben des Herstel- 
lers sowie dessen Kunden tuber die An- 
wendungsart (€Solobetrieb, Parallelbe- 
trieb, P-Grad) und die geforderten Re- 
gelbedingungen nicht auszuschliefen. 
Hierbei kann es zu Umbauten des Reglers 
am Motor oder auf dem Einspritzpum- 
pen-Prufstand kommen, um die geforder- 
ten Werte zu erreiche 

Csiehe euch AODI/1, Al1D/J1). 


Weiter: Al0/1 


A209 2ZUORDNUNG (13 


Alo 


ZUORDNUNGEN MOTOR/GENERATOR (CPRUFUNG) 


Umbau eines Fahrzeugmotors fuirr den 
Antrieb eines Generators: 

Als erstes sollte vor einem Umbau die 
nachstliegende Vertretung bzw. Ver- 
kaufsniederlassung des Motorherstel- 
lers angesprochen werden. Diese kann 
evtl. auf einen erprobten bzw. vom Mo- 
torenversuch festgelegten Regler hin- 
weisen. 

AurRerdem ist in vielen Fallen der Aus- 
tauscn der Motorschwungmasse erforder- 
lich. Vorhandene Spritzversteller mtis- 
sen grundsatzlich entfernt werden! 
Danach kann nach Koordinate AO09/1 

die Anlage gepruft werden. 


Weiter: All/1l 


ZUORDNUNG (3) 


(PRUFUNG) 


ZUORDNUNGEN MOTOR/GENERATOR 


der Last die Abregelkenn- 


linie aufgenommen werden und gegebe- 
nenfalls an den Reolern korrigiert 


werden. 


und MeBmoglichkeiten: 
Bei gegebener Situation sind nachste- 
hende Messungen mdglich: 
= Frecuenz in Hz 


Durch stufenweises Beiasten der Anlage 
2 


Motor mit Generator und Belastungs- 
bel der Leistungs-Messung kann in Ab- 


Prufungs- 
Wwiderstandens: 
hangigkeizt 


Al2/] Bild: All/Ze2 


Weiters: 
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ZUORDNUNG (4) 


All 


LEE 


E Ty 


Al2 


ZUORDNUNGEN MOTOR/GENERATOR (PRUFUNG) 


Rechen-Beispiel: 


f = p xin n = f x 60 
60 p 
n = 52 x 60 
2 
n= 52 x 30 = 1560 l/min Csiehe Bild) 
f = Frequenz 
p = Polzahl des Generators 
n mot = Drehzahl - Motor 


1500 1/min 


Weiter: Al1l3/1 Bild: Al2/e2 
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ZUORDNUNG (5) 


ZUORDNUNGEN MOTOR/GENERATOR CPRUFUNG) 


_ 
i} 


Entliastung (Zeit in 5s) 


N 
HT] 


Belastung (Zeit in $s) 
3 = Toleranzband (+/- 1 %) 
G = Nenndrehzahi (Vollast-Betrieb) 


5 = Nullastdrehzahl Coberer Leerlauf) 


tnE = Ausregelzeit Entlastung 


tnB = Ausregelzeit Belastung 


Weiter: AlG/1l Bild: Al13/2 


KMK06572 


Al3 ZUORDNUNG (6) 


— — — —_——- : 4 


ZUORDNLNGEN MOTGR/GENERATOR CPRUFUNG) 


Statische Belastung: 

Belastung und Entlastung messen und 
aufzeichnen. Bei Parallelbetrieb 
sollten die Aggregate 1 und 2 
annahernd gleiche Kurven haben. 


Dynamische Messung:; 

Bei 1/79, 1/2, 3/4%, 1/1-Last soll die 
Last schlagartig eb t:zw. zugeschaltet 
werden. In diesen Fallen wmuB der Reg- 
ler stabil bleiben b2w. sich innerhalb 
der VDMA-Richtlinien oder der Abnahme- 
Vorschriften der Motorhersteller be- 
ruhigen Csiehe Bild A13/1). Beim 
Ladermotor ist die Grenze bei 3/4G-Last. 


Weiter: AlG/2 


ZUORDNUNGEN MOTOR/GENERATOR (CPRUFUNG) 


Dynamischer P-Grad: (Cbei 100 %-Last) 
Die gropte bzw. kleinste Frequenzab- 
weichung und die Einpendelzeit bis zur 
zulassigen Frequenztoleranz mu den 
VDMA-Vorschriften entsprechen. 


Motoren mit Generator ohne Belastungs- 
widerstande: 

Falls kein stufenweises Belasten Uber 
das Netz durch Zuschalten von Verbrau- 
chern moglich ist, mugs die EP-Kombina- 
tion auf einem geazigneten und mit 
Hilfe von Prufnormalen uberpruften 
Einspritzpumpen-Pruifstand 
nachgemessen bzw. korrigiert werden. 


Weiter: A15/1 


ZUORDNUNG (7) 


ZUORDNUNGEN MOTOR/GENERATGR CPRUFUNG) 


Prutung der EP-Kombination auf dem 
Prufstand nach dem WPP-Prufwerteblatt: 


Gleichstellung der Elemente aller Pum- 
pen eines Parallel-Betriebes, Prufung 
des Regelweges, der Fordermenge und 
der Abregelkurven 

Csiehe Bild Al6/1). 

Sie muissen Z2ueinander gleich sein. 


Digitaie Drehzahlmessung ist hierbei 
dringend geboten. 


Weiter: Al6/1 


A15 ZUORDNUNG (9) 
Uo ee ee ee 


MOTOR/GENERATOR (PRUFUNG> 


ZUQRDNUNGEN 


mm Regelweg 


1 


Drehzahl/Motor Cmin-1) 


2 = 


Menge in Cmm3/Hub) 
Menge/10 mm Regelweg 


erforderliche Menge je 
nach Festlegung 
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Al6é 


ZUORDNUNGEN MOTOR/GENERATOR CPRUFUNG) 
Motoren auf der Motorbremse: 


In diesem Fail wird die Abregelkurve 
mit den Laststufen oberer Leerlauf 
(O-Last), 1/4, 1/2, 3/4, 1/71-(Vollast) 
iast gepruft. Je nach Leistungsgruppe 
Cnach DIN 6270) kann auch die Pruifung 
der 10 %igen Uberlast erforderlich 
sein. 


Beim Einsatz bzw. Priifung von mehreren 
Motoren fuir den Parallelbetrieb miuissen 
die gemessenen Werte in dem geforder- 
ten Toleranzbereich gleich sein (siehe 
Bild, Koordinate A 18). 


Weiter: A1l8/1 


C11) 


Al7 ZUORDNUNG 


abilitat gepruft werden (Reg- 


~~ 


+ 
ler muRK sich von allein stapnbilisieren). 


ZUORDNUNGEN MOTOR/GENERATOR CPRUFUNG) 
Durch Bewegen der Regelstange in den 
verschiedenen Lastbereichen kann die 


Reglers 


Last) 


Leistung in KW (% 
Frequenz in Hz 


Bild: A18/2 


Al9/1 


Weiter: 


KMK06574 
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ZUORDNUNG (12) 


Als 


Al9 


ZUGRDNUNGEN MOTOR/GENERATOR (CPRUFUNG) 
ACHTUNG! 


Auf richtige Motoren-Schwungmasse ach- 
ten? 


Die Motoren-Hersteller haben fur 
Ageoregat-Antrieb groRere Schwungmassen 
vorgesehen als bei Fahrzeugmotoren. 


Motor bzw. Einspritzpumpe darf 
kK e ineoan Spritzversteller haben. 


Weiter: Al9/2 


ZUORDNUNGEN MOTOR/GENERATOR CPRUFUNG) 


Messen der Abgastemperatur: 

CIn Zusammenarbeit mit dem Kunden- 
dienst des entsprechenden Motorher- 
stellers.) 


Bei Motoren mit entsprechender Ein- 
richtung (CZugangsiccher im Auspuff- 
krummer) konnen die Abgastemperaturen 
der einzelnen Motor-Zylinder angegli- 
chen werden: Durch Korrketur an den 
Verstellritzeln bzw. an den Element- 
verbanden der Einspritzpumpen konnen 
die Fordermengen entsprechend den im 
Motordatenblatt angegebenen Abgastem- 
peraturen gleichgestellt werden. 


Weiter: A20/1 


ZUORDNUNG (13) 


EINSTELLUNG 


Einstellmoglichkeiten und Anpassung 
fur Paralielbetrieb von RZU-, Enddreh- 
Zahl-RQ- und RSV-Reglern. 


Diese Regler werden fiir die vom Her- 
steller geforderte Drehzahl ausgelegt. 


Gangige Drehzahlen der Relger: 


750 min-i 
900 min-1l 
1050 min-1l 
1075 min-1l 
1150 min-1l 


37933903535 
Hou uw ut ow 


Weiter: A20/2 
EINSTELLUNG 


Sie unterliegen den fiir Stromerzeu- 
gungsanlagen gultigen Bedingungen 
z. B. in Deutschland der VDMA-Vor- 
schriften (Bild Koordinate A22/1). 


Die zugehorigen Prutifwerteblatter bzw. 
WP-Mikrokarten sind nach den vom 
Aggregathersteller gewuunschten P-Grad 
ausgelegt und geben die erforderlichen 
Einstellwerte an. 


In diesem Zusammenhang ist auch auf 
die Prufstand-Ausruistung und die pum- 
penseitige Einstellung hinzuweisen. 


Weiter: A2l1/1l 


EINSTELLUNG (1) 


EINSTELLUNG 


Damit die Abregelung und der P-Grad 
des Reglers exakt gepruft werden kon- 
nen, ist ein ausreichend starker Pruf- 
stand entsprechend VDT-W-G00/305 mit 
besonderem Schwungrad und digitaler 
Drehzahlmessung erforderlich. 


Bei der Grundeinstellung von Forderbe- 
ginn und Fordermenge sowie Nullforde- 
rung mussen die zu einem Aggregat ge- 
horenden Pumpen ebenfalls gleiche Wer- 
te aufweisen. 

Ferner darf bei der Einstellung der 
Pumpen zu den Motoren der Forderbeginn 
max. 1 Grad unterschiedlich sein. 


Weiter: A22/1 


A21 EINSTELLUNG (35 


A22 


E 


R 


1 


2 


INSTELLUNG 
eglerkennfeld nach VDMA 6280 


Vollast-Drehzahi 


= obere Leerlauf-Drehzahl 
= Uberlast 

= Vollast 

= Nullast 

= Drehzahliverstellbereich 


= Regelstarigenweg 


Weiter: A23/1 Bild: A22/2 


KMKO06575 


i] \ 


min' Motor | 


EINSTELLUNG (4) 


EINSTELLUNG 
RZU-Regler 


Die Einstellung auf dem Prifstand ist 
in der Pruifanleitung beschrieben (Cauf- 
zufinden tibher Inhaltsverzeichnis 
WG400/0..). 


P-Grad-Versteller 
Vollastmenge nachstellen 
Vollastmenge einstellen 
Regler-Verstellhebel 
Drosselschraube 
Olstand-Kontrollschraube 


OUDWN & 


Weiter: A24/1 Bild: A23/2 


KMK06576 


A23 EINSTELLUNG (5) 


EINSTELLUNG 
Schmierunsg: 


Der Regler ist Uber die Einspritzpumpe 
an den Motorolkreislauf angeschlossen. 
Der Qlspiegel halt sich dabei automa- 

tisch in der vorgeschriebenen Hohe. 


Bei der Pruifung und am Motor ist O61 
bis zur vorgeschriebenen Hohe an der 


Kontrolischraube 6 einzufitillen (Olsor- 
te des Motcrs). 


Weiter: A25/1l Bild: A24/2 


KMK06576 


A2G EINSTELLUNG (6) 


EINSTELLUNG 


Stabilisator entliften: 
Drosselschraube 5 einige Umdrehungen 
offnen. Dann Stabilisatorhebel ca. 10 
bis 20 mal hin- und herbewegen und 
Drosselschraube langsam zudrehen. 

Bei ganz geschlossener Drosselschraube 
muB am Stabilisatorhebel fiihlbarer Wi- 
derstand eintreten. 

Drosselschraube wieder eine Umdrehung 
offnen und mit Gegenmutter sichern 
(Dichtringe nicht vergessen). 

Die endgultige Fein-Einstellung des 
RZU-Reglers ist nur am kompletten 
Aggregat moglich und nach folgender 
Bescnreibung durchzufuhren. 


Weiter: A26/1 Bild: A25/2 


KMK06576 


EINSTELLUNG (7) 


A25 


EINSTELLUNG 


Die Vollastmenge darf am Motor bis zu 
einer Regelweg-Abweichung von 

+/- 0,5 mm durc: Nachstellen der Ein- 
stellmutter 2 auf der federnden Gelenk- 
Gabel korrigiert werden. 

Die Verstellhebellage bleibt bestehen. 


Anderungen der Vollastmengen, die den 
oben genannten Bereich Uberschreiten, 
Sind an den beiden Vollast-Einstell- 
schrauben 3 vorzunehmen. 

In diesem Falle ist die Verstellhebel- 
lage (Abregelbeginn) ebenfalls neu 
@einzustellen. 


Weiter: A27/1 Bild: A26/2 


KMK06576 


A26 EINSTELLUNG (8) 


EINSTELLUNG 


Bei laufendem Motcr Drosselschraube 5 
des Stabilisators so weit schliefen, 
bis Stabilitat und optimales Regelver- 
halten erreicht ist (Dyn. P-Grad be- 
achten) i 


Weiter: A28/1 Bild: A27/2 


KMK06576 


A27 EINSTELLUNG (9) 


EINSTELLUNG 


Falls erforderlich, kann der P-Grad 
auch am Motor in gewissen Grenzen ver- 
stellt werden (ca. 0,5 %). Verstel- 
lung am P-Grad-Versteller 1 mittels 
eines Stiftes (G@ mm Durchmesser) durch 
Verdrehen der Verstellibuchse. 
Rechktsdrehung (vom Regler zur Pumpe 
sehend) ergibt eine Verkleinerung des 
P-Gradies und umgekehrt (siehe Bild). 


P-Grad-Versteller 
Regelstangen-Schutzkappe (nach Ab- 
schrauben kann Vollastmenge nachge- 
stellt werden. 

3 = Stabilisatorhebei 


i 
2 


Weiter: BO1l/1 Bild: A28/2 
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A28 EINSTELLUNG (10) 


| EINSTELLUNG | 


Drehung am P-Grad-Versteller nur bei | 
stehendem Motor! 


Die genaue Ermittlung des eingestellten 
P-Sereiches ist nur bei vollkommen ge- 
schlossenem Reglergehause moglich, 

weii nur dann die betriebsmaRigen 
Druckverhaltnisse im Regler vorhanden 
Sind. 


Kontrolle der Regelstange: 
keyelstange darf nicht mit hoher Fre- 


quenz hin- und nerschwingen 
(max. 0,5 mm RW). 


Weiter: BO2/1l Bild: BOl/e2 


KMK06577 


EINSTELLUNG (11) 


EINSTELLUNG 

Die Regelstangen-Bewegunag kann nach 

Abschrauben der Regeistangen-Schutz- | 

kappe 2 beobachtet werden. Diese Kon- 

trolle ist wichtig, denn diese Schwan- 
kungen (Can der Frequenzanzeige nicht 
erkennbar) konnen zu Kupplungs- und 

Pumpenausfallen fiihren. 

Finstellhinweise: Regelstange schwingt 

mit hoher Frequenz: 

- Drosselschraube 6 (Bild) so weit 
schlieRen, bis vorubergehende Abwei- 
chungen Chydr. P-Grad) bei Lastspriun- 
gen 2u grop sind. 

- Sollte diese Einstellmoglichkeit zu 
Keiner Abhilfe fuhren, so ist Riick- 
frage (siehe AO07/2) erforderlich. 


| eINSTELLUNG 


Weiter: BO3/1 Bild: BO2/e2 
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BO2 EINSTELLUNG (12) 


emcees eee anes 


EINSTELLUNG 
Regler sagt: 


- Offnen der Drosselschraube (Bild) 
| bis zu 2 Umdrehungen. 


- Regler und Einspritzpumpe auf unzu- 
lassig hohe Reiburg untersuchen. 


Regler endgttitig plombieren: 
Gegenmutter der VYollast-Einstellschrau- 
ben sowie Verstellhebel-Anschlag- 
schraube und Hutmutter fiir federnde 


Gelenkgabel mit Plombierdraht und 
Plombe sichern. 


Weiter: BOG/1 Bild: BO3/2 


KMK06577 


BOS EINSTELLUNG (13) 


EINSTELLUNG 
RQ-Enddrehzahl-Regler 


Die Einstellung auf dem Pruifstand ist 
auf Mikrokarte in der Pruifanleitung 
beschrieben - RQ-Endregier mit federn- 
dem Verstellibolzen ist wie RQV-Regler 
einzustellen. 

Nach genauer Grundeinstellung der Pum- 
pen-Forderbeginn- und Fordermengen- 
Gleichstellung sowie O-Forderung muis- 
sen auch die Realer genauestens 
GQGleichgestellt werden. 

Bei gleicher Drehzalhil mu gleicher Re- 
gelweg und gleiche Fordermenge sowie 
Qleiche Abregelung gegeben sein! 


BOG/2 


Weiter: 
EINSTELLUNG 


Einstellung des Muffenweges und der 
WinkelmeBvorrichtung 0 681 440 006 
CEFEP56C), wie bei RQV-Regler in 
Prufanleitung auf Mikrokarte beschrie- 
ben, durchfuthren. 


Bei angegebener Winkellage des Ver- 
stellhebels und vorgeschriebener Dreh- 
Zanl ist Regelweg und Vollastmenge 
einzustellen. 

Drehzahl steigern bis Regelweg 4,0 mm 
bzw. cberer Leerlauf erreicht wird und 
Zzugehorige Drehzahl ablesen sowie Re- 
gelweg O-1 mm bei entsprechender Dreh- 
Zahl kontrollieren. 


Weiter: BO5/1 


| BOG EINSTELLUNG (14) 


EINSTELLUNG 


Wenn die WPP-Werte nicht zutreffen, 
ist die Federvorspannung durch Nach- 
steiler. der Rastenmuttern zu korrigie- 
ren. 


Es darf jedoch nur gleichmaBig und je- 
weils nur eine Raste verstellt werden, 
bis der Gewindebolzen mindestens btin- 
dig oder hochstens 2,5 mm vorstehend 
zur Rastenmutter steht. 


l = Zulassiges VorstehmaRk der Gewinde- 
bolzen max. 2,5 mm 


Weiter: BQ6/i Bild: BO5/2 


KMK06578 
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EINSTELLUNG 
Neue Rastenmiuttern und Federteller: 


Zur dsesseren Einstellung werden neue 
Federteiler und Rastenmuttern mit fein- 
stufiger Einstellung montiert. 

Dadurch wird bei weniger Spiel auch 
eine genauere Einstellung erreicht. 
Das zulassige VerstellmafB nach Koordi- 
nate BOQ5/1 bleibt bestehen, jedoch 
ergibt 1 Umdrehung der Rastenmutter 
jetzt sechs Rasten! Im Bedarfsfalle 
kann diese neue Ausfutuihrung von Feder- 
teller und Rastenmutter ohne weiteres 
statt der seitherigen Teile verwendet 
werden, 

l1 = Federteller 2 = Rastenmutter 


Weiter: BO7/1 Bild: BU6/2 


KMK06579 


BO6é EINSTELLUNG (17) 


EINSTELLUNG 


P-Grad-Verstellung 

Die endgultige P-Grad-Einstellung ist 
apschlieBend nur in der Kombination 
Motor/Generator modglich. Sie mu nach 
Anbau der EP-Kombinationen an den Ma- 
toren bzw. nach Zusammenbeu der Moto- 
ren mit den Generatoren zu Aggregaten 
durchgefuhrt werden. 

Im Rahmer: der zulassigen Federvor- 
Spannung uber die Rastenmuttern ist 
eine VYerstellung auch abweichend von 
den WPP-Prufwerten moglich. 


1 


mm-Regelweg 
P-Grad-Veranderung 


BO7/2 


BO8/1 Bild: 


Weiter: 


KMKO6580 


BO7 EYNSTELLUNG (18) 


EINSTELLUNG | | 


P-Grad verkleinern - Abregeiung stei- 
ler: 


Rastenmutter stufenweise um 1 Raste 
entspannen und Nenndrehzahl mit Ver- 
stellhebel in Richtung Voll korrigie- 
ren. 


biindig: 


Minimalste Entspannung = Rastenmutter 
l1 = mm Regelweg. 


Weiter: BO9/1 Bild: BO8/2 


KMK06580 


BO8 EINSTELLUNG (19) 


EINSTELLUNG 


P-Grad vergroBern - Abregelung flacher: 


Rastenmutter stufenweise um 1 Raste 
spannen und Nenndrehzahl mit Verstell- 
hebel in Richtung Stop korrigieren. 
Die gesamtmogliche P-Grad-Korrektur 
bei RQ-Enddrehzahlreglern betragt ca. 
0,7 %* hei Auslegung n 750 1/min und 
3-G4 *% P-Grad. 

Bei motwendigen groferen Korrekturen 
ist Anderung des Federsatzes nur nach 
Rucksprache mit den zustdndigen Ver- 
kaufsbereichen der Robert BOSCH GmbH 
erlaubt. 

1 = mm Reoelweg 


Weiter: BlO/1 Bild: BO9/2 


KMK06580 


BO9 EINSTELLUNG (20) 


EINSTELLUNG 


RSV-Regler: 


Die vorgeschriebenen Arbeitsgange auf 
dem Prufstand sind in der Pruifanlei- 
tung W-4G00/3507 enthalten. 


1 = P-Grad-Verstellung 

2 = Anschlag fullrr max. Drehzahl 

3 = Anderung der Vollastmenge 

G4 = Typenschild mit geanderten Daten 


5 = Plombierter Deckel 
Weiter: Bll/Il Bild: BlQ/2 


KMK06581 
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EINSTELLUNG 
Bei allen Einstellungen sind grund- 
satzlich die Typenschilder von Pumpe 
und Regier auf zusatzliche Informatio- 
nen zu prufen. Eventuelle Zusatzschil- 
der vom Motorenhersteller sind geson- 
dert zu beachten!? 
Jede vom Kunden gewiinschte Veranderung 
gegenuber den WPP-Prufwerteblattern 
mus zur Kenntlichmachung auf dem 
Typenschild des Reglers bei 

nm = ... = geanderte Drehzahl 
und Q= ... = geanderte Vollastmenge 
eingeschlagen sein. Dies gilt sowohl 
bei neuen Anderungen als auch bei Re- 
paraturen, bei denen diese Anderungen 
bei der Neueinstellung wieder beriick- 
sichtigt werden mussen. 


Weiter: Ble/l Bild: Bll/2 


KMK06582 
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EINSTELLUNG | 


Die Vollastmenge kann an der untersten 
Einstellschraube 3 korrigiert werden. 


Gleichzeitig ist auch der Anschlag 2 
fur die maximale Drehzahl auf die ge- 
wunschte Drehzahl nachzuftihren. 


Die Vollast-Drehzahl (Nenndrehzahl) 
wird durch Anderung der Einstellung 


der Anschlagscnhraube ftir maximale 
Drehzahl 2 erhoht oder verringert. 


Weiter: B13/1 Bild: Bl2/2 


KMK06581 


B12 EINSTELLUNG (23) 


EINSTELLUNG 


Mu8 der P-Grad verkleinert werden, so 
ist der Schraubverschluf 1 auf der 
Oberseite des Reglergehauses zu ent- 
fernen und der Verstellnebel in Stop- 
stellung 2u bringen. 

Dann kann die durch Rasten aesicherte, 
einstellbare Schlitzschraube verstellt 
werden. 


Durch Rechtsdrehung wird die Vorsran- 
-nung der Regelfeder gradfer und der 
P-Grad (bei gleicher Drehzahl, aber 
kleinerem Verstellhebelweg) kleiner. 
Bei Linskdrehung ist es umgekehrt. 


Weiter: B1lG/1 Bild: Bl3/2 


KMKO6581 


B13 EINSTELLUNG (24) | 


EINSTELLUNG 


EP/RSV.. M 


A 7 B. s 

P 
Fliehgewichte ca. je 320 g 
Regelfeder c = 4,08 kp/mm 


Leerlaufdrehzahl =/> 200 min-1l 


l1 = Obere Vollastdrehzahl nvVO (min-1) 


Weiter: B15/1 Bild: BlG/2 


KMK06584 
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EINSTELLUNG 
Einstel 
~-AZ7 


lbereiche fuiur Aggregatregler 


Die Kennfelder enthalten nachstehende 


Linien: 

x-Linien = 
Vorsparnung 
xX = 1 bedeutet: 


Linien gleicher Regelfeder- 


die ganz eingeschraub- 


te zinstellschraube wurde um 1 mm = G 


Rasten = 
GroRkte Entsnannung 
6 mm = 24 Rasten = 
VH-Linien = Linien 
hebellage z. B. 25 
gehend. 

Die Kennfelder der 
Sind Mittelwerte. 


Weiter: B16/1 


Bild: 


KMK06584 
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B15 EINSTELLUNG (26) 


1 Umdrehung herausgeschraubt. 


x = 6 entsprechend 
6 Umdrehungen. 

gleicher Verstell- 
von Stop-Lage aus- 


Reglereinstellung 


B15/72 


EINSTELLUNG 


EP/RSV.. M 

A 8 B.. 

P 
Fliehgewichte ca. je e255 g 
Regelfeder c = G,08 kp/mm 


Leerlaufdrehzahl =/> 250 min-1 


1 = Obere Vollastdrehzahl nvO (min-1) 


Weiter: B1l7/1l1 Bild: Bl6/2 


KMK06585 
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EINSTELLUNG 

Einstellbereiche ftir Aggregatregler 
--A8 

Die Kennfelder enthalten nachstehende 
Linien: 

x-Linien = Linien gleicher Regelfeder- 
Vorspannung 

Xx = 1] hedeutet: die ganz eingeschraub- 
te Einstellschraube wurde um 1 mm = G 
Rasten = 1 Umdrehung herausgeschraubt. 
Grote Entspannung x = 6 entsprechend 
6 mm = 24 Rasten = 6 Umdrehuncgenr. 
VH-Linien = Linien gleicher Verstell- 
hebellage z. B. 25 von Stop-Lage aus- 
gehend. 

Die Kennfelder der Reglereinstelluns 
sind Mittelwerte. 


Weiter: Bl18/1 Bild: Bl7/2 


KMK06585 


P-Grad 6 [%} 


200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 


Bl7 EINSTELLUNG (28) 


| EINSTELLUNG 


Uberlastblockierung - Dauerleistung A 
Im Gegensatz zu den Fahrzeugmotoren 
wird die Mengenblockierung bei Aggre- 
gat-Ausrustungen, je nach Leistungs- 
gruppe, nicht fur Vollast, sondern fur 
Uberlast vorgenommen. Die Uberilasi 
liegt in der Regel 10 % uber der Voll- 
last (nach VDMA). 


Uberlastblockierung 
mm Regelweg 
Uberlast . 
Vollast 
Nullast 
Nenndrehzahl 


UW BND = 


Bild: B18/2 


Weiter: B1l9/1 


KMK06586 


B18 EINSTELLUNG (29) 


EINSTELLUNG 


Bei Erhohung der Uberlastmenge darf 

jedoch die maximal modgliche Leistung 
bzw. Fordermenge bei entsprechender 

Drehzahl des jeweiligen Motors nicht 
uberschritten werden. 


Dies, scwie die genauen Fordermengen - 
soweit nicht bekannt - sind in die- 
sen Fallen beim Motoren-Hersteller 
einzuholen. 


Uberlastblockierung 


1 = mm Regelwes G = Nullast 
2 = Uberlast 5 = Nenndrehzahl 
3 = Vollast 


Weiter: Beo/l Bild: B19/2 


KMK06536 
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B20 


EINSTELLUNG 


Bei jeder Anderung der Mengen-Blockie- 
rung mus je nach Reglerausfutuhrung tuber 
den Versteilhebel die Nenndrehzahl 
nachreguliert werden. 


Gleichzeitig mussen bei (Cgroferen) 
Veranderungen von Fordermenge und/oder 
Nenndrehzahl die geanderten Daten auf 
dem Typenschild des Reglers eingeschla- 
gen werden (ggf. neues Tynenschild). 


Uberlastblockierung 


1 = mm Regelweg G = Nullast 
2 = Uberlast 5 = Nenndrehzahl 
3 = Vollast 


Weiter: B21/1 Bild: B20/2 


KMKO6586 
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Drehzahlverstellung nach VDMA 6280 


Fur Parallellauf mufR ein Verstellbe- 


reich von + 2,5 


und - 7,5 % der 


% 


Nenndrehzahl erreicht werden. 


Dabei wird der Nenndrehzahl-Anschlag 


eingestellt. 


5 % 


auf Nenndrehzahl + 2, 


n 


Beispiel 


750 + 2 


769 min-1l 


2,5 % = 


B22/l Bild: B2l1/72 


Weiter: 


KMKO6569 
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B2l 


ein- 
um 


o7 
79 


Toleran2z zu 


nachzustellen, 


7,5 
den Verstellbereich beizubenalten. 


69G min-1l 


a. 
B22/2 


= 7,5 %° 
900 
Bild: 


Korrektur von P-Grad und/oder 


KMKO6569 


B23/1 
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Bei Reglern mit automatischer Start- 
freigabe (RQ und RQV) darf die Start- 


Fordermenge ist diese oa. 


menge erst 50 min-1 unter 
Kontrollieren bzw. 


fallen. 
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Beispiel n 
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B22 


PLOMBIEREN 


Schrauben und Sicherungsmuttern fest- 
ziehen. 

Die in Mikrokarte CInhaltsverzeichnis 
auf W400/0..) festgelegten Anzugs- 
drehmomente einhaiten und Drehmoment- 
Schlussel verwenden. 


Anschlagschrauben mit Lack oder Draht 
Sichern und plombisren. 

Soweit die Sicherungen im Eingangszu- 
stand.erkennbar sind, entsprechende 
Sicherungen wieder anbringen. 


Reparatur-Stempel anbringen und Werk- 
statt-Kennzeichen einschlagen. 


Weiter: B23/2 

PLOMBIEREN 

ACHTUNG: 

Bei jeder (Cnachtraglichen) Veranderung 
von Vollastmenge und/oder -Drehzahl 


muB der Reparatur-Stempel und das 
Werkstatt-Kennzeichen erneuert werden! 


Weiter: N27/1 


B23 PLOMBIEREN (1) 


INHAL TSVERZEICHNIS 


Aufbau der Mikrokarte 
Hanahabung 


Hinweise 

Werkzeuge 

Einfuhrung 

Zuordnung Motor/Generator 
Einstelliung 
Einstellung R2ZU 
Einstellung RQ 
Einsteliung RSV 
Uberlastblockierung - 
leistung A 
Drehzahlverstellung nach 
VDMA 6280 


Dauer- 


Weiter: N27/2 


A0l/i 
A02/]1 


A02/2 
AO0G/1 
A07/]1 
AG9/I 
A20/1 
A23/1 
BOG/] 
B1lO/1 


Bi8s/1l 


Bel/l 


INHALTSVERZEICHNIS (Fortsetzung) 


Plombieren 
Inhaltsverzeichnis 
Herausgabevermerk 


Weiter: N28/il 


INHALTSVERZEICHNIS (1) 


B2s/l 


N27/1 


N28/]1 


HERAUSGABEVERMERK 


Copyright 1996 ROBERT BOSCH GmbH 
Kundendienst Kraftfahrzeugausrustung, 
Abt. Technische Druckschriften KH/VDT, 
Postfach 30 O02 20, D-70422 Stuttgart 


Herausgegeben von: 
Kundendienst-Abteilung Schulung und 
Technik CKH/VSK). 

RedaktionsschiuB 01-1996. 

Anfragen auBerhalb der Bunaesrepublik 
Deutschland sind an die zustandige2 
BOSCH-Landesvertretung zu ricnten. 


Weiter: N28/2 

HERAUSGABE VERMERK 

Der Inhalt ist nur fuirr die Bosch- 
Vertrags-Kundendienst-Organisation 
bestimmt, eine Weitergabe an Dritte 
ist nicht gestattet. 


Mikroverfilmt in der Bundesrepublik 
Dentschland. 


Weiter: AQi/1 


HERAUSGABEVERMERK 9332 ¢ 


